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(57)摘要

本发明公布了一种固相反应直接合成高纯

度斑铜矿的方法，使用分析纯的硫化亚铜、硫化

铜和分析纯的硫化亚铁按照摩尔比2:1:1称量，

研磨混合均匀作为起始原料；将混合物粉末压成

圆柱，端面用硫粉圆片盖住，按硫粉圆片‑混合物

圆柱‑硫粉圆片顺序装入铂金‑石墨双样品腔密

封制成样品，并置于h‑BN管中，以h‑BN为传压介

质；在六面顶大压机进行高温高压反应，将反应

后的圆柱样品取出，打磨抛光，超声清洗风干后

放入惰性气体氛围保存。得到的斑铜矿为单一物

相，无杂质。
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1.一种固相反应直接合成高纯度斑铜矿的方法，其特征在于，包括以下步骤：

步骤1、使用分析纯的硫化亚铜Cu2S、分析纯的硫化铜CuS和分析纯的硫化亚铁FeS按照

摩尔比2:1:1称量，研磨混合均匀作为起始原料；

步骤2、使用粉末压片机将步骤1中的混合物粉末压成Φ5mm×5mm圆柱，使用粉末压片

机将分析纯硫粉S压成Φ5mm×0.5mm的圆片，准备两个硫粉圆片；

步骤3、将步骤2中预压的混合物圆柱和硫粉圆片装入铂金‑石墨双样品腔密封制成样

品，样品腔从上到下装样顺序为硫粉圆片‑混合物圆柱‑硫粉圆片，制成样品，将制成的样品

置于h‑BN管中，以h‑BN为传压介质，所述铂金‑石墨双样品腔的制作具体为：中空的石墨管

和两端管口的石墨片组成石墨内腔，石墨内腔用铂金子母扣扣紧组成铂金外腔；

步骤4、将步骤3中装有样品的h‑BN管组装在高压合成组装块中并放置在六面顶大压机

进行高温高压反应，所述高温高压反应的温度为400℃，压力为0.2GPa，反应时间为15分钟；

步骤5、将步骤4中反应后的样品取出，使用金刚石切刀将铂金切开，剥去铂金‑石墨双

样品腔，取出斑铜矿圆柱形块材样品；

步骤6、将斑铜矿圆柱形块材样品上下底面和侧面打磨抛光，并置于丙酮中超声清洗5

分钟，风干后放入惰性气体氛围保存。

2.根据权利要求1中所述的一种固相反应直接合成高纯度斑铜矿的方法，其特征在于，

步骤3所述的装样过程具体为：将硫粉圆片‑混合物圆柱‑硫粉圆片样品置于石墨内腔中，再

用外样品腔铂金子母扣密封形成双样品腔，再将双样品腔置于，h‑BN管中，用h‑BN片密封，

最后将h‑BN管组装在高压合成组装块中。

3.根据权利要求1中所述的一种固相反应直接合成高纯度斑铜矿的方法，其特征在于，

步骤6所述获得的斑铜矿为单一物相，无杂质相。
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一种固相反应直接合成高纯度斑铜矿的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种固相反应直接合成高纯度斑铜矿的方法，属于矿物学研究领域。

背景技术

[0002] 斑铜矿是一种常见的铜铁硫化物矿物，常呈致密块状或分散粒状与黄铜矿、辉铜

矿等硫化物富集在热液成因的斑岩铜矿中，其铜含量高达63.3％，是提炼铜的主要矿物原

料之一。斑铜矿由于铜含量较高，其化学性质较黄铜矿相对不稳定，在地表容易被风化氧化

生成孔雀石和蓝铜矿。此外，斑铜矿的形成强烈地依赖于环境温度，温度较高时容易分解成

辉铜矿、黄铜矿等硫化物。因此，天然斑铜矿成分非常复杂，经常含有辉铜矿、黄铜矿等共生

矿物的显微包裹体。由于缺少高纯度斑铜矿的标样，使得斑铜矿的定量研究无法开展。而人

工合成铜铁硫化物主要以水热法为主，但斑铜矿属于Cu2+/Cu+复合价态型硫化物，实验条件

难以控制。因此，探索斑铜矿的标样合成是定量研究斑岩铜矿的基础。

[0003] 固相反应法是材料领域的最基本的合成方法，是指将起始物高温烧结、通过固相

扩散反应生成目标产物。最普遍的是将两种氧化物通过固相反应法生成目标产物，例如，将

氧化铜CuO和氧化锶SrO(氧化锶SrO是由分解碳酸锶获得的)以摩尔比1:1混合，在980℃、

12h通过固相反应法直接烧结生成铜氧化物SrCuO2。我们可以思考，能否通过类比SrCuO2的

固相反应，将硫化亚铜Cu2S、硫化铜CuS和硫化亚铁FeS按照摩尔比2:1:1混合、利用固相反

应直接烧结生成斑铜矿Cu5FeS4？事实上，由于硫化物较差的化学稳定性，该反应在实验上极

难控制，原因在于，(1)完全区别于氧化物的固相反应，Cu2S、CuS和FeS在空气中烧结会直接

氧化生成CuO、Fe2O3和SO2，无法生成斑铜矿Cu5FeS4。(2)利用石英真空管封管技术可以有效

解决部分材料易氧化的问题，例如，铁基超导111型LiFeAs可以用锂粉Li、铁粉Fe和砷粉As

在真空管中直接烧结得到。然而，相比于较重的砷As，硫S单质具有极强的挥发性。高温烧结

过程中，硫化物会发生自氧化还原进行脱硫反应，硫极易挥发、造成损失。烧结温度越高、烧

结时间越长，脱硫反应越严重。因此，虽然真空管能够避免硫化物的氧化，但由于开放体系

无法解决脱硫反应和硫单质挥发的问题，实际难以按照斑铜矿的理想配比进行固相反应，

无法保证产物的纯度。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于针对上述问题，提供一种固相反应直接合成高纯度斑铜矿的方

法，以解决目前斑岩铜矿定量研究的的技术难题。

[0005] 本发明的目的是通过下述技术方案实现的：一种固相反应直接合成高纯度斑铜矿

的方法，包括以下步骤：

[0006] 步骤1、使用分析纯的硫化亚铜Cu2S、分析纯的硫化铜CuS和分析纯的硫化亚铁FeS

按照摩尔比2:1:1称量，研磨混合均匀作为起始原料；

[0007] 步骤2、使用粉末压片机将步骤1中的混合物粉末压成Φ5mm×5mm圆柱，使用粉末

压片机将分析纯硫粉S压成Φ5mm×0.5mm的圆片，准备两个硫粉圆片；
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[0008] 步骤3、将步骤2中预压的混合物圆柱和硫粉圆片装入铂金‑石墨双样品腔密封制

成样品，样品腔从上到下装样顺序为硫粉圆片‑混合物圆柱‑硫粉圆片，制成样品，将制成的

样品置于h‑BN管中，以h‑BN为传压介质；

[0009] 步骤4、将步骤3中装有样品的h‑BN管组装在高压合成组装块中并放置在六面顶大

压机进行高温高压反应；

[0010] 步骤5、将步骤4中反应后的样品取出，使用金刚石切刀将铂金切开，剥去铂金‑石

墨双样品腔，取出斑铜矿圆柱形块材样品；

[0011] 步骤6、将斑铜矿圆柱形块材样品上下底面和侧面打磨抛光，并置于丙酮中超声清

洗5分钟，风干后放入惰性气体氛围保存。

[0012] 进一步的，步骤3所述铂金‑石墨双样品腔的制作具体为：中空的石墨管和两端管

口的石墨片组成石墨内腔，石墨内腔用白金子母扣扣紧。

[0013] 进一步的，步骤3所述的装样过程具体为：将硫粉圆片‑混合物圆柱‑硫粉圆片样品

置于石墨内腔中，再用外样品腔白金子母扣密封形成双样品腔，再将双样品腔置于，h‑BN管

中，用h‑BN片密封，最后将h‑BN管组装在高压合成组装块中。

[0014] 进一步的，步骤4所述高温高压反应的温度为400℃，压力为0.2GPa，反应时间为15

分钟。

[0015] 进一步的，步骤6所述获得的斑铜矿为单一物相，无杂质相。

[0016] 本发明的有益效果是：

[0017] 1、设计全密闭双样品腔组装，通过控制高温高压反应条件来解决硫化物较差的化

学稳定性，固相反应在实验上极难控制的问题。具体来说，高温高压条件使得石墨‑铂金双

样品腔组装形成一个完全密闭的系统，其作用在于：(1)石墨样品腔为内样品腔，高温高压

下具有很强的吸附性和润滑性。它能够完全吸附样品腔内残留的氧，控制样品腔的氧逸度

和还原性，确保硫化物不被氧化。同时，我们在样品上下底面所加硫片在高温下会挥发，而

石墨腔内壁能够吸附所挥发的硫，在整个石墨‑样品交界面形成一层硫的保护膜来控制硫

逸度，利用硫挥发份饱和的环境来抑制硫化物的脱硫反应。此外，石墨样品腔具有很强的润

滑性，能够很好的贴合在样品外壁，并且有效隔开样品和铂金外样品腔，避免硫化物直接接

触腐蚀铂金。(2)铂金样品腔为外样品腔，高温高压下具有极强的延展性和可塑性。它包裹

石墨样品腔形成完全密闭的系统，保证腔内硫无法向外界扩散。同时，石墨样品腔在温度压

力梯度影响下，容易产生不规则形变，而铂金样品腔的可塑性确保样品腔为圆柱形，避免了

不规则形变。此外，铂金样品腔有效隔开了石墨样品腔和传压介质h‑BN，避免了高温下石墨

在h‑BN界面上的扩散。综合上述(1)和(2)，我们设计的石墨‑铂金双样品腔组装，以控制氧

逸度和硫逸度为前提，在高温高压完全密闭的环境下，避免氧化以及脱硫反应来确保硫化

物的稳定性，使得Cu2S、CuS和FeS能够按照摩尔比2:1:1反应生成Cu5FeS4。

[0018] 2、除双样品腔的设计，高温高压反应条件控制也是固相法合成斑铜矿的关键因

素。我们通过大量实验发现，压力0.2GPa，温度400℃，反应时间15min为最佳反应条件，理由

在于：(1)斑铜矿属于海底热液成因矿物，能够在几百兆帕MPa的压力下稳定，但其高压稳定

性远不如黄铁矿FeS2，目前报道黄铁矿能在上百吉帕GPa的压力下保持结构稳定，这使得较

高的压力下会倾向黄铁矿的生成。如果压力过高，会发生副反应：2CuS+FeS→Cu2S+FeS2，无

法生成斑铜矿Cu5FeS4。因此，我们设置反应压力为0.2GPa，与斑铜矿海底热液成因压力接
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近，而这个压力也是六面顶压机能够设定的最低压力。(2)由于温度梯度的原因，六面顶压

机反应温度一般设置间隔最少为50℃。我们发现，设定反应温度为350℃，固相反应不完全。

设定反应温度为450℃，产物除斑铜矿外，还有极少量的FeS2和黄铜矿CuFeS2。设定反应温度

为400℃，固相反应较理想，产物为纯的斑铜矿，无杂相。(3)由于压力能够大幅度降低反应

活化能、促进反应速率，这使得Cu2S、CuS和FeS的固相反应能够在15min内快速进行，防止长

时间烧结斑铜矿造成化学性质不稳定的因素。相比较，常压下的固相反应速率要慢得多，烧

结时间一般不少于12h。

[0019] 下面通过具体实施例对本发明作进一步说明。

具体实施方式

[0020] 实施例

[0021] 一种固相反应直接合成高纯度斑铜矿的方法，包括以下步骤：

[0022] 步骤1、使用分析纯的硫化亚铜Cu2S、硫化铜CuS和分析纯的硫化亚铁FeS按照摩尔

比2:1:1称量，研磨混合均匀作为起始原料；

[0023] 步骤2、使用粉末压片机将步骤1中的混合物粉末压成Φ5mm×5mm圆柱，使用粉末

压片机将分析纯硫粉S压成Φ5mm×0.5mm的圆片，准备两个硫粉圆片；

[0024] 步骤3、将步骤2中预压的混合物圆柱和硫粉圆片装入铂金‑石墨双样品腔密封制

成样品，样品腔从上到下装样顺序为硫粉圆片‑混合物圆柱‑硫粉圆片，制成样品，将制成的

样品置于h‑BN管中，以h‑BN为传压介质；

[0025] 步骤4、将步骤3中装有样品的h‑BN管组装在高压合成组装块中并放置在六面顶大

压机进行高温高压反应，温度为400℃，压力为0.2GPa，反应时间为15分钟；

[0026] 步骤5、将步骤4中反应后的样品取出，使用金刚石切刀将铂金切开，剥去铂金‑石

墨双样品腔，取出斑铜矿圆柱形块材样品；

[0027] 步骤6、将斑铜矿圆柱形块材样品上下底面和侧面打磨抛光，并置于丙酮中超声清

洗5分钟，风干后放入惰性气体氛围保存。

[0028] 进一步的，步骤3所述将硫粉圆片‑混合物圆柱‑硫粉圆片样品在铂金‑石墨双样品

腔的组装过程具体为：

[0029] 步骤(1)：在车床上加工内径Φ5mm、外径Φ7mm、高为8mm的石墨管。在车床上加工

Φ5mm厚度为1mm的石墨片两个，由石墨管和一对石墨片组成1mm厚的石墨样品内腔；

[0030] 步骤(2)：加工白金子母扣，子口尺寸为内径Φ7mm、外径Φ7.2mm、高8.1mm，母口尺

寸为内径Φ7.2mm、外径Φ7.4mm、高8.1mm；

[0031] 步骤(3)：将石墨管‑石墨片组成石墨样品腔、白金子母扣组成白金‑石墨样品腔。

两个硫粉原片放置在圆柱形样品的上下底面，置于石墨内样品腔中，然后整体再用白金子

母扣密封；

[0032] 步骤(4)：在车床上将大小为Φ12mm的h‑BN棒中心钻Φ7.4mm的孔作成h‑BN管，将

装有硫粉圆片‑混合物圆柱‑硫粉圆片样品的白金‑石墨样品腔塞入管中，两端拿Φ7.4mm厚

度为2mm的h‑BN片密封，再将h‑BN管组装在高压合成组装块中。

[0033] 步骤(4)将h‑BN管组装在高压合成组装块的具体过程为：选取一块叶腊石块，在叶

腊石块中心打一个Φ14mm圆形通孔；在圆形通孔内套一个外径Φ14mm、内径Φ12mm的圆形
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石墨加热管；在石墨加热管中间放置Φ12mm的h‑BN管密封的样品；将圆形石墨加热炉上下

两端用叶腊石堵头密封。

[0034] 进一步的，步骤6所述获得的斑铜矿为单一物相，无杂质相。

[0035] 以上显示和描述了本发明的基本原理、主要特征和优点。本行业的技术人员应该

了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本发明的原

理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变化和改进

都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其等效物界

定。
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